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Karbantartasi
megoldasok




A helyes valasztas
e —

Ezzel a karbantartasi segédlettel konnyen, gyorsan, egyszeriien
kivalaszthatja az Onnek sziikséges terméket. Valassza ki a
legjobb terméket a Henkel kinalatabol és valassza az igényeinek
legmegfeleldbb megoldast.

Problémamegoldasi utmutato

@ Csavarrogzités D

Cso- és menettomités

@) Feliilettomités D
@ Rogzités
(@ Ragasztas pillanatragasztokkal )

Szerkezeti ragasztas

Rugalmas tomités és ragasztas — Szilikonok
Rugalmas tomités és ragasztas — MS Polimerek
Fémtartalmi termékek

Kopas elleni anyagok

Tisztitas

Feliilet elokészités

Kenés — Olajok / Zsirok / Beragodas megelozése
Felilletkezelés és korrozidvédelem

Siirgosségi javitoanyagok

Adagoloeszkozok

Karbantartasi bemutato

(@ szivattyiik, centrifugik / Hajtomiivek, tengelyek )




Mi a probléma?

- My

-

Folyadék- és
gazvezetékek

o Hidraulikus, levegd, hiitd-,
olajvezetékek vagy mas
menetes szerelvények
szivargasa

¢ Hagyomanyos szalag- és
kender/paszta tomit6anyagbol
szarmazo hulladék okozta
eltomddés

o Szelepek, csapok és
szerelvények rogzitése és
tomitése barmely helyzetben,
szivargas nélkiil

Lésd a Siirgdsségi javitéanyagok fejezetet is
a 74. oldalon

oldal oldal
Megoldas Megoldas

Cso- és menettomités




Mi a probléma?

o Csavarlazulas a témitések
megereszkedése miatt o Szilardsagnovelés sziikséges
® Meg kell dllitani a karimak o Egyszeriibb szerelés
egymashoz viszonyitott
mozgasat
N oldal oldal
20 24

Megoldas Megoldas




Nagy feliiletek

rogzitése/

Szerkezeti ragasztas

® Erds, tartds kotés kiilonféle
anyagok kozott

o Hegesztés/szegecselés
kivaltasa — korréziémentes,
csokkentett fesziiltségl
kotéssel

sziikségessége

A\ N\
\\ OI;;I \\ oldal
\\ \\

Megoldas Megoldas

ﬁi@a

Szerkezeti ragasztas




e Kiilonboz6 anyagok tartésan
rugalmas kotése

o Nagy hézagu, vagy magas
hémérsékletnek kitett kotések

oldal
36

ugalmas tomités
és ragasztas

oldal




Kopas

o Erozio megel6zése vagy
javitasa, csliszas okozta
kopéds, kopas és korrozid

a szivattylihazakban,
surrantokon és ciklonokban
stb.

o Kavitacio elleni védelem

oldal

Megoldas

Kopas elleni
anyagok

k
;: .
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Alkatrészek és
szennyezett kéz
tisztitasa

o Alkatrészek tisztitasa ragaszto/

tomit6anyagok alkalmazasa
el6tt

o Kikeményedett gyanta,
ragaszté/tomitéanyagok
eltavolitasa feliiletkdrosodas
nélkil

o Elektromos csatlakozok
tisztitasa

o Kéztisztitd tinta, festék, gyanta
és nehezen eltavolithatd
szennyezGdések eltavolitasara
— vizzel vagy viz nélkil

oldal

Megoldas

Tisztitas




Mi a probléma?

Lasst kikeményedés/
rossz tapadas

o Ragasztd-/tomitGanyagok
lassti kikeményedése olajos,
szennyezett, inaktiv vagy
passzivalt alkatrészeken

 Hideg kornyezetben végzett
munka

® Rossz adhézi6 a ragasztando
feliileten

oldal

Megoldas

Feliilet elokészités

Kenés

® Slrlddas okozta kopas és
beragédas megakadalyozasa

o Magas hémérséklettel, nehéz
lizemeltetési feltételekkel
szembeni ellendllas

Lasd a Siirgdsségi javitdanyagok fejezetet a
74. oldalon

oldal

Megoldas




* Repedt vagy szivargo vezetékek
slirgdsségi javitasa, tomitése

oldal oldal

70 74




o A biztonsdg novelése
a személyi sériilések
kockazaténak kizérasaval

o Aselejt-, tisztitasi-, és
anyagkoltségek csokkentése

oldal | oldal

78 86
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Termék jovahagyasok

A ragasztastechnoldgidban
és gyartasi folyamatokban a
termék jovahagyasoknak fontos
szerepe van. Eurdpaban szamos
termékmindsitd intézet mikodik.
Néhany a legfontosabbak koziil:
e |vdvizre a WRC (UK) és

KTW (GER)
o (Gazra az EN 751

DVGW (GER)
o NSF jovahagyas

(élelmiszer, ivdviz, stb.)

megeldzése

oldal
88

Megoldas

A termék jovahagyasokkal kapcsolatban
kérjiik, vegye fel a kapcsolatot a helyi
miiszaki szaktanacsadokkal.




« Vibracionak ellenall

» Egykomponensii termékek
« Tisztan és konnyen felviheté

A fém alkatrészek dssze vannak mar szerelve?

Kapillaraktiv tipus

Kozepes/nagy

Folyékony

Alacsony

Folyékony

Folyékony

Megoldas '

Menetméret M 6-ig M 36-ig M 36-ig
Végso szilardsag’ 3ora 6ora 20ra
Oldonyomaték M10

csavaron 10Nm 6Nm 20Nm

B -55°C és +150°C -55°C és +150°C -55°C és +150°C
Uzemi hémérséklet Kozott kozitt Kozitt
Kiszerelés 50ml 50ml, 250 ml 10ml, 50 ml, 250 m|
Adagoloeszkoz? 97001/98414 97001/98414 97001/98414

" Jellemz6 érték 22 °C-on

2 Részletes informaciok a
78. oldalon

P1 NSF Reg. sz.:
123002

P1 NSF Reg. sz.:
123000

-

Gyakorlati tanacsok

o A ragaszto felvitele elGtt tisztitsuk, zsirtalanitsuk a feliiletet Loctite® 7063 termékkel
(Iasd a Tisztitas fejezetet az 51. oldalon)

 Ha a csavarrdgzit6t 5 °C alatt alkalmazzuk, célszerd a feliiletet Loctite® 7240 vagy Loctite®
7649 aktivatorral elékezelni (Iasd a Feliilet el6készités fejezetet az 55. oldalon)

* Miianyag alkatrészek esetén kérjiik, vegye figyelembe a Ragasztas pillanatragasztokkal
cimi fejezetet a 28-29. oldalon




 Barmilyen menethez alkalmazhaté tomitésre és rogzitésre
* Csokkenti a készletkoltséget

Milyen szilardsagra van sziikség?

Kozepes Nagy

Kenhetd paszta Folyékony Folyékony Kenhetd paszta

2701 278 268

(tovébbfejlesztett 270)

M 50-ig M 20-ig M 36-ig M 50-ig
66ra 66ra 3ora 246ra
19Nm 38Nm 30Nm 25Nm

-55°C és +150°C -55°C és +150°C -55°C és +200°C -55°C és +150°C

kozott kozott kozott kozott
nem forgalmazzuk  5ml, 50 ml, 250 ml 50ml, 250 ml nem forgalmazzuk
- 97001/98414 97001/98414 -

Loctite® 270: P1 NSF Reg. sz.: 123006
Loctite® 2701: DVGW jovahagyas (EN 751-1):
NG-5146AR0617




Alkalmazasi mod
o Loctite® 222, 243, 248, 268, 278, 290, 2701 menettomitok,

rogzitok

1. Afeliilet elokészitése

A Tisztitas:

Tisztitsa meg az dsszes anyat és csavart Loctite® 7063
termékkel. (A részletes ismertetést lasd az 51. oldalon)

B Aktivalas:

Sziikség esetén vigyen fel Loctite® 7240 aktivétort
az egyik feliiletre. (Részletes ismertetést lasd az 55.
oldalon)

A Loctite® 222, 243, 290, 2701 folyékony menetrogzitok:

Vigye fel a menetrogzit6t a kivant felliletre.

Atmendéfurat

Zsakfurat

Szerelés utan

Részletes informdciok a technikai adatlapokon taldlhatdak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.



B Loctite® 248, 268 csavarrigzito stiftek:

Vigye fel a menetrogzit6t a kivant feliiletre.

2 %
“ ) !
Wi
Vegye le a Csavarja addig, Vigye fel az Felhordés utan
kupakot. amig megjelenik alkatrészre tegye vissza a
3 mm-nyi anyag. a terméket. kupakot.

Teljesen toltse ki
a meneteket.

Csavarja 0ssze és hlizza meg a meneteket.

Hasznaljon szokasos kéziszerszamokat.

 Sziikség esetén helyileg melegitse az
alkatrészeket kb. 250 °C-ra.

A szétszerelést melegen végezze.




Cso0- és menettomités

« Egykomponensii termékek « Kivaltjak a kender-, szalag- és
« Nincs kiiszas, zsugorodas, nem tomitik pasztatomitéseket
el arendszert * Lehetdvé teszik a szétszerelést

Az alkatrész fém vagy miianyag?

Fém, miianyag, vagy a ketté kombinacidja

Sziikség van utdlagos beallitasra ?

Igen Nem Finom

Zsinor Gél Folyékony

Megoldas ) 55 5331 542

Tomitend6 menet Fém, miianyag vagy Fém, miianyag vagy

anyaga mindkettd mindkettd fom
Maximalis A « “
menetméret 4“-ig tesztelve 3 3/4
Szétszerelési erd Alacsony Alacsony Kozepes
Azonnali tomitéhatas lgen (teljes

kis nyomassal nyomésra) Igen Nem
szemben

{izemi hémérseéklet -50°C és +130°C -50°C és +150°C -55°C és +150°C

kozott kozott kozott
Kiszerelés 50m, 150 m zsinor 100ml 10ml, 50 ml, 250 ml
Adagoloeszkoz ' - - 97001/98414
" Részletes informaciok a WRC jovahagyas WRC jovahagyas DVGW jovahagyas
78. oldalon ivovizre 85 °C-ig. BS ivovizre 85 °C-ig. (EN 751-1):
6920 KTW engedély BS 6920 DVGW NG-5146AR0855

ivovizre és forrovizre. jovahagyas (Eng. sz.:
DVGW jovahagyas (Eng. NG-5146AR0618)

sz.: DV-5142AU 0166) gazra és vizre. EN
gazra és vizre. EN 751-2  751-1 szabvany szerint
Class Arp és vizsgalva.

DIN 30660 szabvanyok  P1 NSF Reg. sz.: 123620
szerint vizsgalva. ANSI/

NSF 61-es szabvany

szerint mindsitve.



Fém

Finom vagy durva menetekrdl van sz6?

Kozepes Durva
Gél Gél Gél Kenhetd paszta
586 577 572 561
Fém Fém Fém Fém
2" 3" 3[! 3“
Nagy Kozepes Kozepes Alacsony
Nem lgen Igen lgen
-55°C és +150°C -55°C és +150°C -55°C és +150°C -55°C és +150°C
kozott kozott kozott kozott
50ml 50ml, 250 ml 250ml 19 stift
- 97002 97002 -

P1 NSF Reg. szam: 123001
DVGW jovahagyas (EN 751-1): NG-5146AR0621
WRC (BS 6920): 0302507 engedély

Gyakorlati tanacsok:

NSF/ANSI 61 szabvany
szerint mindsitve

* A tomitGanyag felvitele el6tt az sszes alkatrész legyen tiszta és szdraz — hasznaljon

Loctite® 7063 terméket. (Lasd a Tisztitds fejezetet az 51. oldalon)

* Ha a tdmitdanyagot (Loctite® 542, 561, 572, 577 vagy 586) 5° C alatt alkalmazza, célszeri
Loctite® 7240 vagy Loctite® 7649 aktivatort hasznalni a feliilet el6kezelésére. (Lasd a

Feliiletel6készités fejezetet az 55. oldalon)




Cs6- és menettomités
e —

Alkalmazasi mod
e Loctite® 542, 561, 572, 577, 586, 5331 menettomitok

1. Afeliilet elokészitése

A Tisztitas:

Tisztitsa meg az dsszes menetet Loctite® 7063
termékkel. (A részletes ismertetést lasd az 51. oldalon)

B Aktivalas:

Sziikség esetén vigyen fel Loctite® 7240 aktivatort az egyik feliiletre. (A részletes
ismertetést lasd az 55. oldalon)

2. Alkalmazas

A Loctite® 542, 572, 577, 586, 5331
folyékony menettomitok:

Vigye fel 360 °-os gyir(iben a csavar elsd meneteire
a terméket, de az els6 menetre ne keriiljon anyag.
Juttassa a terméket a menetekbe tgy, hogy az jél
kitdltse az iires helyeket.

Nagyobb menet, ill. rés esetén allitsa be megfeleléen az anyag mennyiségét, és vigye
fel 360 °-os gy(iriben az anyacsavarra is.

B Loctite® 561 menettomito stift:

ooy, -
i ﬁ{ I 7 '
© - L Ly >y
*, b,
L : Y L3
r L
Vegye le a Csavarja addig, Vigye fel az Felhordas utdn
kupakot. amig megjelenik alkatrészre tegye vissza a
3 mm-nyi anyag. a terméket. kupakot.

Teljesen toltse ki
a meneteket.

Részletes informdciok a technikai adatlapokon taldlhatdak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.



3. Osszeszerelés

Alkalmazza a szakmaban elfogadott eljardst.

© Haszndljon szokdsos kéziszerszamokat.

 Sziikség esetén helyileg melegitse az alkatrészeket kb. 250 °C-ra, a szétszerelést
melegen végezze.

¢ Loctite® 55 menettomitd zsinor

Szilkség esetén tisztitsa meg a meneteket és érdesitse meg a sima menetéleket.

2. Alkalmazas

o Csavarja fel a tdmit6zsinért a menetekre a menettel megegyez6 iranyban. Az
ajanlott koriiltekerések szamét lasd a cimkeén. A legkedvezobb eredmény elérése
érdekében a felhordast keresztezve végezze.

o A tomit6zsindrt a tubus felsd végébe integralt késsel vagja el.

3. Osszeszerelés

Alkalmazza a szakmaban elfogadott eljarast



finom megmunkalasara
lizasara

Szilkség van-e a vagott tomités alkalmazasara hézagoloként?

0.25 mm-ig

Vagott tomités
bevonasa

Fém feliiletek

Paszta
Megoldas ) 5203 574 518
p
Perem tipus Merev Merev Merev
Kikeményedés médja Anaerob Anaerob Anaerob
Olajallésag Kivalé Kivalo Kivalo
Viz/glikolallosag Mérsékelt Kivalo Kivalo

-55°C és +150°C -55°C és +150°C -55°C és +150°C

Uzemi hémérséklet Kozott Kozott Kozott

25ml fecskendd,

Kiszerelés nem forgalmazzuk 50ml, 250 ml 50ml, 300ml kartus

Adagoléeszkoz 97040, 97002 97002 97040, 97002
A
" Részletes informécidk a 78. oldalon P1 NSF Reg. sz.:
123758
e N\

Gyakorlati tanacsok:

o Tavolitsa el a régi tomités maradvanyait Loctite® 7200 tomités eltavolitéval

o A tomit6anyag felvitele el6tt tisztitsa, zsirtalanitsa a feliiletet — hasznaljon Loctite® 7063
terméket. (ldsd a Tisztitas fejezetet az 51. oldalon)

* Amennyiben az anaerob tomit6anyagot 5°C alatti hémérsékleten alkalmazza, Loctite®
7240 vagy Loctite® 7649 aktivator haszndlata javasolt (Iasd a Feliilet elékészités fejezetet
az 55. oldalon)




|
Mekkora hézagot kell a tomitdanyagnak kitdlteni?

Nagyobb, mint 0.25 mm

Miianyag vagy fém/miianyag feliiletek

Paszta

510 5910 5699 5970

Merev Rugalmas Rugalmas Rugalmas )
Anaerob Nedvesség Nedvesség Nedvesség

Kivalo Kivalo Jo Kivélo

Kivalo Mérsékelt Kivalé Jo

-55°C és +200°C -50°C és +200°C -60°C és +200°C -60°C és +200°C

kozott kozott kozott kozott
50ml, 250 mi ggg‘;:hﬁ?:.-ﬁ.“é 40 ml, ﬁg.ﬂémml nem forgalmazzuk
97040, 97002 97040, 97002 97040, 97002 97040, 97002
P1 NSF Reg. sz.: P1 NSF Reg. sz.:

123007 122998




A régi tomitéanyag eltavolitasa

Tavolitsa el a régi tdmités maradvanyait Loctite®
7200 tomités eltavolitoval. (részletes informéciok az
51. oldalon)

B Tisztitas:

Tisztitsa meg a feliileteket Loctite® 7063 termékkel. (A részletes ismertetést lasd az
51. oldalon)

Loctite® 510, 518, 574, 5203, 5699, 5910,
5970:

« Vigye fel folytonos, zért vonalban a terméket az
egyik feliletre.

o A Loctite® 510, 518, 574, 5203 adagold hengerrel
is felhordhatd.

Neéhany percen beliil végezze el az alkatrészek dsszeillesztését. Hizza meg a
feliileteket 6sszefogd csavarokat.

Részletes informdciok a technikai adatlapokon taldlhatdak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.






 Egykomponensii termékel . liltség egyenletesen oszlik el az
* Biztositja a feliiletek 100% -os illesztésben
érintkezését « Nagy nyomatékatvitel

* Megakadalyozza a korréziét * Megakadalyozza a beragédast

Az alkatrészek erdsen kopottak?

Szétszerelés
szilkséges

Folyékony

Megoldas 660
(7240 Aktivatorral)
P
Egyoldali hézag 0.5mm-ig 0.1 mm-ig
Szilkséges szilardsag Nagy Kozepes
Kézi szilardsag a megadott idé utan ' 20perc 30perc

{izemi hmérséklet -55°C és +150°C -55°C és +150°C

kozott kozott
Kiszerelés 50ml 50ml
Adagoldeszkoz? nem sziikséges 97001/98414
\
P1 NSF Reg. sz.:
123704
s N\

Gyakorlati tanacsok:

o A rogzitd felvitele eldtt tisztitsa, zsirtalanitsa a feliiletet Loctite® 7063 termékkel.
(Iasd a Tisztitas fejezetet az 51. oldalon)

 Ha a rogzit6t 5°C alatt alkalmazza, célszer(i elokezelni a feliiletet Loctite® 7240 vagy
Loctite® 7649 aktivatorral. (Iasd a Feliilet el6készités fejezetet az 55. oldalon)

o Adott konstrukcio esetén alkalmazasuk megndveli az atvihetd terhelést.




Szerelhetdség nem sziikséges

Mekkora az iizemi hémérséklet?

230°C-ig 175°C-ig 150°C-ig

hézag < 0.25mm hézag < 0.1 mm

Folyékony Folyékony Folyékony Folyékony

603
(tovabbfejlesztett 601)
N
0.2mm-ig 0.15mm-ig 0.25 mm-ig 0.1 mm-ig
Nagy Nagy Nagy Nagy
60perc 5perc 8perc 8perc

-55°C és +230°C -55°C és +175°C -55°C és +150°C -55°C és +150°C
kozott * kozott kozott kozott

50ml, 250 ml 5ml,50ml,250ml  10ml,50ml, 250ml  10ml, 50 ml, 250 ml

97001/98414 97001/98414 97001/98414 97001/98414
DVGW jovahagyas WRC jovahagyas P1 NSF Reg. sz.: P1 NSF Reg. sz.:
(EN 751-1): (BS 6920): 0311505 123010 123003 WRC jovahagyas
NG-5146AR0622 DVGW jovahagyas szama (BS 6920):

szama (EN 751-1): 0412505
NG-5146AR0619
WRC jovahagyas szama
(BS 6920): 0311515
KTW jovahagyas
ivovizre
1 SzobahGmérsé acél koté

2 Részletes informdaciok a 78. oldalon

* 180 °C-on 30 perces hdntartds utan E



aimazasl mo
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e Loctite® 603, 620, 638, 641, 648, 660, 7240

Tisztitas:

Tisztitsa meg az dsszes feliiletet Loctite® 7063
termékkel. (A részletes ismertetést lasd az 51. oldalon)

B Aktivalas:

Sziikség esetén hasznaljon Loctite® 7240 aktivatort.
(A részletes ismertetést lasd az 55. oldalon)

A Csiiszo illesztések esetén:
Loctite® 603, 638, 641, 648, 660, 620

Vigye fel a rogzitét korben a csap eliilsé élére és
a gy(ir(i belsé feliiletére. Osszeszerelés kdzben
folyamatos forgatéssal illessze Ossze az alkatrészeket.

B Saijtold illesztés esetén:
Loctite® 603

Vigye fel a ragasztot mindkét rogzitendd feliiletre és
nagy nyomassal szerelje 6ssze az alkatrészeket.

Részletes informaciok a technikai adatlapokon taldlhatdak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.



C Zsugorkotés esetén:*

Vigye fel a ragaszt6t a csapra, ezutdn melegitse fel
a gy(r(it, hogy elegendd illesztési hézag legyen az
Osszeszereléshez.

* A termék kivalasztasaval kapcsolatban forduljon a Henkel miiszaki szaktanacsadéihoz.

o Sziikség esetén helyileg melegitse az alkatrészeket
kb. 250 °C-ra.

* A szétszerelést melegen végezze.




r

»Nehezen ragaszthato* anyagokat, gumit vagy miianyagot ragaszt?
Példaul: PE, PP, PTFE, TVP

Igen
A hézag nagyobb, mint 0.1 mm?
Ha a fentiek
koziil egy vagy
tobb
kovetelmény
lgen
Megoldas |33 454 480 435
(7239 vagy 770 (fekete) (atlatszo)
P Primerrel)
Rogzitési idd 2-10mp 5-10mp 20-50mp 10-20mp
Viszkozitas 20mPa-s Gél 150mPa-s 200mPa-s
Uzemi -40°C és -40°C és -40°C és -40°C és
hdmérséklet +80°C kozott  +100°C kozott +100°C kozott +100°C kozott
Kiszerelés 209,5009 39,209,3009g 20g,5009 20g,5009
Adagoloeszkoz' 98548 98666 98548 98548
A
" Részletes informécick a P1 NSF reg. sz.:
79-80. oldalon 123009
g )

Gyakorlati tanacsok:

* A Loctite® pillanatragasztokkal kapcsolatosan: a) nehezen ragaszthatd anyagok esetén
a tapadds novelése érdekében haszndljon Loctite® 7239, 770 primert; b) a kikeményités
sebességének néveléséhez haszndljon Loctite® 7458 aktivatort. (Iasd a Felilet
elékészités cimdi fejezetet az 54-55. oldalon)

* Nehezen ragaszthato miianyagok esetén (PE és PP) vegye figyelembe a Loctite® 3030
ragaszt6t is, ismertetés a 32. oldalon.




Nem

Nem csepegd, nem szétfuté termékre van szilksége?

Ki lesz téve a ragasztas razasnak vagy lefejté igénybevételnek?

Nem

4850 4062 401 431 4204
3-10mp 2-5mp 3-10mp 5-10mp 20-50mp
400 mPa-s 2mPa-s 90 mPa-s 1,000 mPa-s 4,000 mPa-s
-40°C és -40°C és -40°C és -40°C és -40°C és

+70°C kozott ~ +80°C kozott  +80°C kozott ~ +80°C kozott  +120°C kozott
nem 39,209,509,
209 forgalmazzuk 5009 g 2o
98548 98548 98548 98548 98548

P1 NSF reg. sz.: 123011




e Loctite® 401, 406, 431, 435, 454, 480, 4062, 4204, 4850

A Tisztitas:

Tisztitsa meg az dsszes feliiletet Loctite® 7063
termékkel. (A részletes ismertetést lasd az 51. oldalon)

B Primer felvitele:

Sziikség esetén vigyen fel a feliiletekre Loctite® 7239
vagy Loctite® 770 primert ecseteléssel vagy martassal.
Az ismételt felnordds keriilend6. Varjon, amig az
olddszer elparolog. (részletes ismertetés az 54. oldalon)

C El6-aktivélas:

Sziikség esetén vigyen fel az egyik ragasztandé
felliletre (nem a primerrel kezeltre) ecseteléssel,
sz0rassal vagy martassal Loctite® 7457 vagy Loctite®
7458 aktivatort. (Részletes ismertetés az 54. oldalon)
Varjon, amig az olddszer elparolog.

Vigye fel a ragasztét az egyik rogzitendd feliiletre (de
ne az aktivatorral kezeltre) cseppenkeént vagy vonal
mentén.

Részletes informdciok a technikai adatlapokon taldlhatdak vagy forduljon a Henkel miszaki
ﬂ szaktanécsaddihoz.



Azonnal illessze dssze az alkatrészeket. Az alkatré-
szeket pontosan kell 6sszeilleszteni, mert a gyors
kotési id6 miatt kevés lehet6ség van az utélagos
bedllitdsra. A kitéseket rogzitve vagy befogva kell
tartani a ragaszté megkotéséig.

Szilkség esetén a felesleges ragasztd kikeményithetd Loctite® 7452, Loctite® 7457
vagy Loctite® 7458 aktivatorral. (Részletes informécio az 54-55. oldalon) Szdrjon vagy
cseppentsen aktivatort a felesleges ragasztora.




~ Szerkezeti ragasztas

_ —

« Kétkomponensii anyagok
« Az anyagok széles korének ragasztasa, példaul fa, fémek, kemény miianyagok és
iiveg

Milyen tulajdonsagii termékre van sziiksége?

PP, PE, vagy o Altalanos
mindkettd Fream aessztl:;‘;g rendeltetésii
ragasztasa g termék
Megoldas } 3030 319/7649 = 3421 A&B
T . Akril (nem kell i
Kémiai bazis Akril keverni) Epoxi
Fazékidd 3perc - 180perc
Rogzitési idd <10perc 1perc 240perc
. Atatszo, . . e i
Szin sérg és' Vilagos sérga  Atlatszo sarga
Viszkozitas 15Pa-s 2.75Pa-s 40Pa-s
- e op -55°C és -55°C és
Uzemi hémérséklet +100°C-ig +120°C kézitt  +120°C kizitt
0.5ml,
. . nem
Kiszerelés 5g/4ml 50ml
forgalmazzuk Keészlet
96001,
97042/
. .y 96001, 97042 . 96003
Adagoldeszkoz 98’463 ’ nem sziikséges 983 437’ /
983438,
983439

" Részletes informéciok a 78-79 oldalon

Gyakorlati tanacsok:

o A ragasztoanyag felvitele el6tt tisztitsa, zsirtalanitsa a feliiletet — hasznéljon Loctite®
7063 terméket. (Iasd a Tisztitds fejezetet az 51. oldalon)

o Lassan kikeményedd terméknél rogzitse az alkatrészeket.



* Nagy szilardsagu, jo ellenalloképességgel rendelkez6 kotést biztosit
* Nagy nyiro és lefejtési szilardsag

& . Novelt T
Otperces epoxi szivossag Nagy hdallosag
330/7386 3450 A&B = 3430 A&B 9466 A&B = 9492 A&B
(MULTI-BOND®)
Akril (nem kell 1 . . .
keverni) Epoxi Epoxi Epoxi Epoxi
- 4perc 4perc 60perc 15perc
5perc 12perc 12perc 180perc 75perc
< 5 Teljesen - " n .
Vilagos sarga atlatszo Sziirke Tortfehér Fehér
67.5Pa-s 25Pa-s 35Pa-s 30Pa-s 30Pa-s
-55°C és -55°C és -55°C és -55°C és -55°C és
+100°C kozott +100°C kozott +100°C kozott +120°C kozott +180°C kozott
24ml 25ml
50|2Islz1l :tml ikerfecskenddé  ikerfecskendd, 50ml 50ml
50 ml, 400 ml
96001,
97042/ 96001, 96001,
96003 I 97042/ 97042/
97002 983437’ / nem sziikséges 983438, 983438,
983438, 983439 983439
983439
Loctite® 330:

P1 NSF reg. sz.:
123005




Szerkezeti ragasztas

Alkalmazasi mod

* Loctite® 330/7388 MULTI-BOND®
Loctite® 3030, 319/7649, 3421, 3430, 3450, 9466, 9492:

Tisztitas:

Tisztitsa meg az dsszes feliiletet Loctite® 7063
termékkel. (A részletes ismertetést lasd az 51. oldalon)

2. Alkalmazas

A Loctite® 319/7649,
Loctite® 330/7388 MULTI-BOND®:

o Vigye fel az aktivatort az egyik rogzitendd feliiletre
és varja meg, amig az olddszer elparolog.

 Ezutan vigye fel a ragaszt6t a masik feliiletre.

* Amikor nagy a ragasztési hézag, vagy gyorsabb
kikeményedési sebesség sziikséges, az aktivatort
mindkét feliiletre fel kell vinni.

Részletes informaciok a technikai adatlapokon talalhatdak vagy forduljon a Henkel miiszaki
szaktandcsaddihoz.



B Loctite® 3030, 3421, 3430, 3450, 9466, 9492:

A hasznalathoz az A és B komponenseket dssze kell
keverni.

Kézi keverés:

* Mérje ki a gyantat és a térhaldsitot sdly szerint, vagy
adagolja ki a kivant térfogatokat, majd alaposan
keverje 0ssze dket.

* Miutdn az 6sszekevert anyag egyenletes szini, még

15 mésodpercig keverje.

o ()sszekeverés utan - amilyen gyorsan csak lehetséges - vigye fel a ragasztot az
egyik vagy mindkét ragasztando feliiletre.

Statikus keverdszar esetén:

o A termék kozvetleniil az ikerkartusbdl felvihet6 a
mellékelt statikus keverdszéron keresztiil.
* Ne hasznalja a kiadagolt anyag elsd 3-5 cm-ét.

3. Osszeillesztés

* Az alkatrészeket a ragaszto felvitele utan azonnal ssze kell illeszteni.
* Ne mozgassa az dsszeillesztett alkatrészeket kikeményedés kdzben.
o A kotést csak a ragaszté teljes kikeményedése utan tegye ki terhelésnek.

Figyelem: A nem kikeményedett felesleges anyagot tordlje le Loctite® 7063-as tisztitoval



Rugalmas témités és ragasztas -

« Utésnek és hajlitasnak ellenall

 Hotagulasnak és dsszehuzodasnak, valamint vibracionak ellenall

Gyors rogzitésre/ gyors kikeményedésre van sziikség?

lgen

Elektromos
alkatrészeket tomit?

Megoldas ) 5610AsB 5145
Kikeményedés mddja Kétkomponensii Nedvesség
Bdrdosodési idé 5-7perc 70perc
Viszkozitas Paszta Paszta
Gyors Elektronikai

ElsGsorban ajanlott tomités/ ragasztas

alkatrészekhez

Szinvalaszték Fekete Adatszo

o b o -55°C és +180°C -55°C és +180°C
Uzemi hémérséklet Kozott kozott
Kiszerelés nem forgalmazzuk  nem forgalmazzuk

Adagoldeszkoz' 983438, 983439

97040, 97002

" Részletes informécick a
78-79 oldalon

* 5366 — atlatszo
5367 — fehér
5368 — fekete



Szilikonok

« Kivalo réskitoltd képesség
* Széles hdmérséklet tartomanyban alkalmazhaté termékek
* Jo id6jaras-allosag

Nem

Nagy hdallésagra van sziikség?

250°C-ig 350°C-ig
5366/5367/
5368 5398 5399
Nedvesség Nedvesség Nedvesség
5perc 8-10perc 5perc
Paszta Folyékony Paszta
- Tomitésekhez / Fiitokésziilékek
llveghez kidntésekhez tomitésére
Aniatszé / Fehér / - i
Fekete * Voros Voros
-55°C és +250°C -55°C és +350°C -55°C és +350°C
kozott kozott kozott
nem forgalmazzuk  nem forgalmazzuk 310mi
97040, 97002 97040, 97002 97040, 97002

Trriaey




Rugalmas tomités és ragasztas -

e ———

« Utésnek és hajlitisnak ellenall
 Hotagulasnak és vibracionak ellenall
« Kivalo réskitoltd képesség

Milyen feladatra keres megoldast?

Rugalmas tomités

Altalanos Nagy/kozepes B
rendeltetés ellenalloképesség Onterild
. Terostat Terostat Terostat
Megoldds ) SR+ 9120 MS 931
- L -50°C és +80°C -40°C és +100°C -40°C és +100°C
Uzemi hémérséklet Kbzott Kozott kizott
Kikeményedés n n .
modja Nedvesség Nedvesség Nedvesség
Borosodési idé 25 - 40 perc 10 - 15 perc 10 - 20 perc
Viszkozitas Paszta Paszta Folyékony
e . Altalanos Nagy/kozepes B
Jellemz6 tulajdonsag rendeltetés ellenalloképesség (L
. Fehér, sziirke, Fehér, sziirke, .
Szin fekete fekete Feher
Kiszerelés 310mli 310ml 310ml
Adagoldeszkoz' 97040/97002 97040/97002 97040/97002

" Részletes informécick a
78-79 oldalon



MS Polimerek

e ————————————————
« Jo idGjaras- és UV-allésag
* Frissen kikeményedve atfesthetdek
* Nem tartalmaznak izocianatot és szilikont

Rugalmas ragasztas

Altalanos Gyors RTV Kétkomponensi,
rendeltetésii termék kikeményedés Nagy modulus gyors kikeményedés

Terostat Terostat Terostat Terostat
MS 939 MS 937 MS 9220 MS 9399
-40°C és +100°C -40°C és +100°C -40°C és +100°C -40°C és +100°C
kozott kozott kozott kozott

Nedvesség Nedvesség Nedvesség Kétkomponensii
10perc 10 - 15 perc 5 -10 perc Nyitott idd: 30 perc
Paszta Paszta Paszta Paszta

Altalanos Gyors Nedvesség nélkiili

rendeltetés kikeményedés Nagy/moaulus szilardulas
Fehér, tortfehér, Fehér, sziirke, Fekete .
sziirke, fekete fekete Fehér, fekete
310ml 310ml, 570 mi 310ml 2x 200ml (A+B)
97040/97002 97040/97002 97040/97002 983439

-




Rugalmas tomités és ragasztas

Alkalmazasi mod

* Loctite® 5145, 5366/5367/5368, 5398, 5399, 5610
Terostat 930, 931, 937, 939, 9120, 9220, 9399

1. Afeliilet elokészitése

A Tisztitas:

Tisztitsa meg az dsszes feliiletet Loctite® 7063
termékkel. (A részletes ismertetést lasd az 51. oldalon)

2. Alkalmazas

* Vigye fel a terméket vonalszer(ien a felliletre.

Az anyag a levegd nedvességtartalmatol keményedik
ki, kiviilrél befelé haladva a ragasztasi kétésben.

o A kétkomponensti Loctite® 5610 kikeményedése
fliggetlen a levegd nedvességtartalmatol.

 Nagy feliiletek 6sszeragasztasakor, ahol egyik feliilet =
sem engedi 4t a nedvességet, ne vonja be a teljes
ragasztasi feliiletet.

Részletes informdciok a technikai adatlapokon taldlhatdak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.



Az alkatrészeket néhany percen beliil dssze kell illeszteni, miel6tt a bérosodés
megindulna a ragasztd felliletén.

o A kités dsszeillesztésekor nyomast kell alkalmazni, hogy a ragaszté megfeleléen
szétteriiljon.

* Miel6tt erds igénybevételnek vagy nehéz koriilményeknek tennénk ki a terméket,
varjon, amig teljesen megkot.




* Nagy nyomészilardsag
« Lagyacél vagy aluminium toltéanyag

« Kikeményedés utan megmunkalhato, firhato vagy menettel ellathato

Karosodott fém alkatrészek javitasa, felujitasa?

3471 ARB

Megoldas

Onthetd Gyors kikeményedés

3472 A&B 3473 A&B

(Metal Set S1) (Metal Set S2) (Metal Set S3)
p
Kémiai bazis Epoxi Epoxi Epoxi
Keverési arany . . .
térfogat/suly L g B
Fazékidd 45perc 45perc 6perc
Rogzitési idé 180 perc 180perc 15perc
Viszkozitas Gitt Folyékony Gitt
Nyirészilardsag 7 7 2
(GBMS) 20N/mm 25N/mm 20N/mm
Nyomészilardsag 70N/mm? 70N/mm? 60 N/mm?
o o -20°C és +120°C -20°C és +120°C -20°C és +120°C
Uzemi hémérséklet Kozott Kozott Kozott
. . 5009 doboz, p 5009 doboz,
\Klszereles Keészlet 5009 doboz, készlet készlet

e
Loctite® 3463 acél tartalmu gyurhato rid
® FazékidG 3 perc
* Kikeményedési id6 10 perc

Részletes informacidk a 74. oldalon




« Agressziv vegyi anyagoknal
* Kikeményedés utan sziirke sziniiek

ivaléan ellenall

Univerzalis

3475 A&B

(Metal Set A1)

Aluminium

Nagy héallosag

3479 A&B

(Metal Set HTA)

Nagy nyomasnak
kitett fém
alkatrészek

3478 A&B

Surlédo fém
alkatrészek

Kopasallo

3474 A&B

(Superior Metal) (Metal Set M)
Epoxi Epoxi Epoxi Epoxi
11 1 4:1 1:1
45perc 40perc 20perc 45perc
180 perc 150 perc 120perc 180perc
Gitt Gitt Gitt Gitt
20 N/mm? 20 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?
70N/mm? 90 N/mm? 125N/mm? 70N/mm?
-20°C és +120°C -20°C és +190°C -30°C és +120°C  -20°C és +120°C
kozott kozott kozott kozott
sogoobor készet  “Weol”  “Moets ket




almazasi mo

-

o Loctite® 3471, 3472, 3473, 3474, 3475, 3478, 3479:

Tisztitas:

A javitando feliilet tiszta, szdraz és zsirmentes legyen.
Tisztitsa meg a Loctite® 7063 termékkel. (A részletes
ismertetést lasd az 51. oldalon)

B Keverés:

o Keverje fel kiilon-kiilon a gyantét és a térhaldsitot.

© Mérjen ki azonos mennyiségeket a gyantabdl ill. a
térhaldsitobol, kivéve a Loctite® 3478-at = 4 rész
gyanta, 1 rész térhaldsito.

o Keverje dssze Gket alaposan - legaldbb két percig -,
amig egyenletes siir(i lesz.

o Vigye fel a terméket a munkafeliiletre a mellékelt
spatuldval.

* Ne mozgassa az osszeillesztett alkatrészeket
kikeményedés kdzben.

o A rogzitési szilardsag szobahémérsékleten 12 ora

utan alakul ki, a teljes kikeményedési id6 72 éra.

o A Loctite® 3472 A&B termék ontéssel is felvihetd.

Részletes informdciok a technikai adatlapokon taldlhatoak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.






i Kopas elleni anyagok

Abraziv vagy vegyi hatasokkal szembeni ellenallasra van sziikség?

Durva szemcse okozza a kopast

Korrézionak .

Korrozidval és és abraziv Utésallo és
abraziéval kozegnek kopasallo
szemben magas (surlodas

ellenallé hémérsékleten okozta)

ellenall

C . Haallo, Nagy

LB kopasalls | iitésallosag

bevond anyag | pevong anyag | és kopésallosag

Megoldas ) 7218 7230 7219

Szin Sziirke Sziirke Sziirke
B -30°Cés -30°Cés -30°Cés
Uzemi hGmerséklet +120°C kbztt  +230°C kezott +120°C Kozt
Keverési arany térfogat szerint 2:1 41 2:1
Fazékidd 30perc 30perc 30perc
. . o . 7+ 20ra .
Kikeményedési idd 76ra 150°C-on 6ora
Javasolt rétegvastagsag min.6 mm min. 6mm min. 6mm
Kiszerelés 1kg/készlet 10kg készlet 1kg/készlet
Gyakorlati tanacsok: Erésen kopott, elhasznalodott feliiletek feldjitdsahoz
o Haszndljon Loctite® Nordbak® hasznaljon Loctite® Nordbak® 7222 kopasallé
7227 vagy 7228 terméket bevonéanyagot, vagy Loctite® Nordbak® 7232
primerként/els réteg nagy hdallésagu kopasalloé bevonbanyagot,
bevonéanyagként, hogy jobb miel6tt felvinné a Loctite® Nordbak® kompozit
tapadast biztosftson a Loctite® bevonGanyagokat.

Nordbak® 7218, 7230, 7219,
7226, 7229 és 7222-nek.



Finom részecskék okozzak a kopast

Finom, abraziv Ecsetelhetd
részecskék Ecsetelhetd védébevonat
ellen, magas védébevonat magas

hémérsékleten hémérsékletre

Finom, abraziv
részecskék
ellen

Pneumatikus
Pneumatikus = kopasallé anyagl Ecsetelhetd
kopasallé anyag magas keramia
hémérsékletre

Héallé
ecsetelhetd
keramia

Vegyi hatasok
elleni védelem

Vegyszerallo,
ecsetelhetd
bevonat

Kémiailag
ellenallo
bevonat

7227/7228
N
Sziirke Sziirke Sziirke / Fehér Sziirke Sziirke
-30°Cés -30°Cés -30°Cés -30°C és -30°Cés
+120°C kozétt  +230°C kozott  +95°C kozott  +205°C kodzott  +65 °C kozott
41 41 2.75:1/2.8:1 2.6:1 231
30perc 30perc 30min./15min. 30perc 20perc
R 6+20ra . . 8+30ra <
6ora 150°C-on 606ra/50ra 150°C-on 166ra
min. 6mm min. 6mm min. 0.5mm min. 0.5mm min. 0.5mm
1kg/készlet 10kg készlet 1kg készlet 1kg készlet 5.4kg készlet




Kopas elleni anyagok
Alkalmazasi mod
* Loctite® 7218, 7219, 7226, 7229, 7230:

1. Afeliilet elokészitése

A Tisztitas:

Alaposan tisztitsa meg és érdesitse fel a feliiletet,
lehetdleg szemcseszorassal. Végill tisztitsa meg
a feliiletet Loctite® 7063 termékkel. (A részletes
ismertetést lasd az 51. oldalon)

B Keverés:

o Mérie ki a sziikséges mennyiségli gyantét és
a térhaldsitét , vagy vigye at a teljes szettet
tiszta, szdraz feliiletre, ahol 6sszekeverheti a
komponenseket.

 Addig keverje, mig egyenletes szin nem jon létre -
legalabb 2 percig folyamatosan.

2. Alkalmazas

o Viigye fel a teljesen Gsszekevert terméket az
el6készitett feliiletre.

o Elgszor vigye fel vékony rétegben az anyagot
a feliilet nedvesitése végett, majd alakitsa ki a
kivant vastagsagot (minimum 6 mm). Kertilje el a
légbuborékok keletkezését.

o A fazékiddt és a kikeményedési id6t lasd az el6z6
oldalakon taldlhaté kivélasztasi tablazatban.

Megjegyzés: A gyors kikeményedés megel6zése végett a keverést kis mennyiségekkel
végezze.

Részletes informdciok a technikai adatlapokon taldlhatoak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.



* Kémiailag ellenallé bevonat: Loctite® 7221,
Ecsetelheté keramia bevonat: Loctite® 7227, 7228, 7234

A Tisztitas:

Alaposan tisztitsa meg és érdesitse fel a felliletet,
lehetdleg szemcseszorassal. Végill tisztitsa meg

a felilletet Loctite® 7063 termékkel. (A részletes
ismertetést ldsd az 51. oldalon)

Keverés:

 Keverje dssze a teljes gyanta és térhalsito
mennyiséget.

* Amennyiben kevesebb anyagra van sziiksége, akkor
a gyanta és a térhalosito keverését végezze térfogat
vagy sly szerint. (a keverési aranyokat lasd az
el6z8 46-47. oldalon vagy a termékek cimkéjén)

 Addig keverje, mig egyenletes szin nem jon Iétre - legalabb 2 percig folyamatosan.

« Vigye fel a teljesen dsszekevert terméket az
el6keészitett felliletre.

* A 0.5 mm-es vastagsagot ecseteléssel vigye fel két
rétegben a feliiletre.

o A fazékiddt és a kikeményedési id6t lasd az el6z6
oldalakon taldlhatd kivalasztési tablazatban.




« Alkatrésztisztitas Loctite® raga omitok fel ee
« Munkafeliiletek, alkatrészek tisztitasa, zsirtalanitasa

Kéztisztitora vagy alkatrész/feliilet tisztitora van sziiksége?

Altalanos tisztito Kéztisztitd

Tintaval, festékkel,
gyantaval
szennyezett kézre

Altalanos
rendeltetésii termék

Megoldas }

Tisztito és

Megnevezés zsirtalanito Kéztisztito Kéztisztito
750 ml pumpas
. . flakon, spray, 400 ml-es flakon 1.751 pumpas
Kiszerelés 51 doboz 31 pumpés adagolo adagolo

201 hordé




* Kikeménye:

* Kézkimélo, hatékony kéztisztitas bioldgiailag lebomlo termékekkel

mit6anyag maradékok eltavolitasa

Alkatrészek, berendezések és ragasztando feliiletek tisztitasa

Altalanos

rendeltetésii termék

Elektromos
csatlakozok
tisztitasa

Miianyag alkat-

részek Tomités eltavolitd

Tisztito és
zsirtalanité

Tisztito és
zsirtalanité

Kontakt tisztito

Tomités eltavolito spray

150 ml aeroszol,
400ml aeroszol,
101 -es doboz

400 ml aeroszol,

101 -es doboz 400 ml aeroszol

400 ml aeroszol




Tisztitas
Alkalmazasi mod

e Loctite® 7850, 7855 kéztisztito:

Alkalmazas

o Dorzsolje a kéztisztitot a szaraz kézre, amig a
piszok vagy a zsir fel nem oldédik. Viz nélkil kell
hasznalni.

o Tordlje a kezét szarazra vagy oblitse le vizzel.

* Amennyiben piszokfoltok maradtak, ismételje meg
a miiveletet.

* Loctite® 7039 kontakt tisztité spray:

Alkalmazas

 Haszndlat el6tt jol felrazando.
 Szdrja az anyagot a tiszta alkatrészre 20 - 30cm
tavolséagbol, hogy egyenletes réteg alakuljon ki.

¢ Loctite® 7200 tomités eltavolito:

Alkalmazas

o (vja a festett feliileteket, mert a Loctite® 7200
megtamadhatja a festéket.
o Nitrilgumi véddkeszty(i haszndlata javasolt.

* A peremre vagy a feliiletre vastag rétegben kell
felszorni.

o Varjon 10 -15 percet, hogy a tdmités meglagyuljon,
szilikon tomités esetén 30 percet.

o Tavolitsa el a tomitést puha kapardeszkozzel.

* Ronggyal torolje tisztara a peremet, illetve a feliiletet.

o Sziikség esetén ismételie meg a miiveletet.

Megjegyzés: Az (j tomitdanyag felvitele el6tt tisztitsa meg a felliletet Loctite® 7063 vagy
Loctite® 7070 termékkel.

Részletes informdciok a technikai adatlapokon taldlhatdak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.



N

e Loctite® 7063, 7070 tisztito:

 Kezelje a tisztitando feliiletet bdségesen felszort
Loctite® 7063 vagy Loctite® 7070 termékkel.

* A még nedves feliiletet tordlje le tiszta toriilkdozovel.
Sziikség esetén mindaddig ismételje, amig a
szennyezddés el nem tiinik.

 V/arjon, amig az olddszer teljesen elparolog és a
feliilet teljesen megszarad.

¢ Loctite® 7840 tisztito és zsirtalanito:

A Loctite® 7840 vizzel higithatd. Az ajanlott higitasi aranyokat lasd a termék cimkeéjén.

ltassa 4t vagy szorja be az alkatrészeket a keverékkel, és torolje vagy oblitse azokat
tisztéra.




Feliilet elokeészités

« Az aktivatorok alacsony homérsékleten is meggyorsitjak a kikeményedést
« A primerek megndvelik a tapadast nem nedvesithetd feliiletek esetén is

Aktivatorra vagy primerre van sziiksége?

Ragasztas pillanatragasztokkal
Mit szeretne csinalni?

Tapadas novelése

Altalanos

rendeltetés
Megoldas ) 7239 770 7458
Megnevezés Primer Primer Aktivator
Szin Szintelen Szintelen Szintelen

Kiszerelés 4ml 10ml, 300ml 500ml




Kikeményedés gyorsitasa

Csavarrdgzités, menettomités,
feliilettomités, rogzités

Milyen aktivatorra van sziiksége?

T Fesziiltség

Jo:ll; ng:zgls(al korroziora érzékeny  Oldoszer tartalmu Oldészermentes
9l miianyagokhoz
7452 7457 7649 7240

Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator

Allatszo, vilagos Szintelen Aitiatszo, zoldes Kékes-zold

sarga
nem forgalmazzuk 150ml 150 ml, 500 ml 90ml




Feliilet elokészités
e e ———————————

Alkalmazasi mod

e Loctite® 7239, 770 primerek pillanatragasztokhoz:

Alkalmazas

« Vigye fel a primert mindkét feliiletre ecseteléssel
vagy martassal.

* Ne hasznalja felesleges mennyiségben.
 Varjon, amig a feliilet teliesen megszdrad.

o Afelillet a szaradas utan 10 percig megérzi
maximalis aktivitdsat.

¢ Loctite® 7452, 7457, 7458 aktivatorok pillanatragasztokhoz:
Alkalmazas
A Eld-aktivalas:

o Vigye fel az aktivatort szérassal, ecseteléssel vagy
martassal a ragasztando feliiletre, és varjon, amig a
felllet teljesen megszérad.

o A tllzott felvitel keriilendd.

B A felesleges anyag kikeményitése:

Vigye fel az aktivatort a pillanatragaszto feleslegre szérassal vagy cseppentéssel.

Részletes informdciok a technikai adatlapokon taldlhatdak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.



e Loctite® 7240, 7649 aktivator anaerob ragasztokhoz:

Alkalmazas

« Vigye fel az aktivatort szérassal vagy ecseteléssel az
egyik feliiletre. Nagyobb résméret esetén mindkét
fellilet kezelése ajanlott.

o Loctite® 7649 alkalmazasa esetén: varja meg, mig
az aktivalt feliilet teliesen megszarad.

* Vigye fel a ragaszt6- vagy tomit6anyagot (lehetdleg
a nem aktivalt feliiletre), és azonnal illessze dssze
az alkatrészeket.




Kenés — Szarazfilm ken6anyagok, olajok
_—_—

« Beragodas és beékelddés megelozése szerelés és iizemelés soran

« Gatolja a korroziot és oxidaciot kémiailag és termikusan agressziv kozegekben

Szarazfilm kendanyag

Autalanos fel- Nem fém
hasznalasi cél felilletek

Megoldas ’ 8191 8192 8001

(Elelmiszeripari

Penetrans olaj

mindséq)
Megjelenés Fekete Fehér Szintelen
Alapanyag Mos, PTFE Asvanyolaj
Viszkozitas 1 11 4mm?/s
-40°C és -180°C és -20°C és

Uzemi hémérséklet +340°C KozZott  +260°C kozott  +120°C kozott

Terhelési teszt, 4 golyos, N

(hegedési erd) . - 1,200
i ] nem 400ml nem
Hiszereles forgalmazzuk aeroszol forgalmazzuk

H2 NSF Reg. sz.: H1 NSF Reg. sz.:
122980 122999



* Behatol és szerelhetdvé teszi a korrodalt alkatrészeket
* Megeldzi a kopast és az alkatrészek hideghegedését szerelés és iizemelés alatt

Olajok
. Altalanos
. o Alkatrészek o 9 S P
Lanc kendanyag szétszerelése Szilikon olaj Vagdolaj felhazf;:alam
8011 8040 8021 8030/8031 8201
. _ Szintelen Ll . Vilagos sarga
Sarga Sargas folyadek Sotét sarga folyadék
Szintetikus olaj  Asvanyolaj Szilikon olaj Asvanyolaj Asvanyolaj
11.5mm?/s 8mm?/s 583mPa-s 170mm?/s 17.5mm?%/s
-20°C és -30°C és -20°C és -20°C és
+250°C kozott +150°C kozott +160°C kozott +120°C kozott
2,450 - - 8,000 -
8030: 250 ml
400ml flakon 400ml
SOaeszl HOUmlceroezol aeroszol 8031: 400 ml aeroszol
aeroszol

H2 NSF Reg. sz.:
122978




Alkalmazasi mo

-

o Loctite® 8191, 8192, 8001, 8011, 8021, 8030/8031, 8201 szarazfilm
kendéanyagok és olajok:

Tisztitas:

A régi olajmaradvanyok eltavolitasara vagy a feliiletek tisztitdsara haszndljon Loctite®
7063 tisztitot. (Az ismertetést lasd az 51. oldalon)

Haszndlat el6tt jol felrazando.

A Szarazfilm kenéanyagok
Loctite® 8191, 8192:

 Szdrja a terméket a tiszta alkatrészre 20 - 30cm
tavolsagbol, hogy egyenletes réteg alakuljon ki a
felliletén.

A bevont alkatrészeket ne mozgassa a kornyezeti
hémérsékleten torténd 15-30 perces szaradas ideje
alatt.

B Loctite® 8001, 8011, 8021, 8201:

Szdrja az anyagot a tiszta alkatrészre, hogy egyenletes
filmbevonat alakuljon ki.

C Loctite® 8030, 8031 vagdolaj:

A forgacsolasi miivelet el6tt, illetve kdzben kell felvinni
a szerszamra.

Részletes informaciok a technikai adatlapokon taldlhatdak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.



¢ Fagyaszt és meglazit: Loctite® 8040

Tavolitsa el a laza szennyezGdéseket €és a rozsdat.

© Haszndlat el6tt jol felrazando.

* Az anyagot 10-15cm tavolsagbol, 5-10 mésodpercig kell szorni az alkatrészek-
re. 1-2 percnyi reakcididd utan vélassza szét az alkatrészeket. Szilkség esetén
ismételje meg a felhordast.

Aktiv alkotorészek

-43°C

minimum
5-10mp.

Korrézids
réteg




* Beragddas és beékelddés megeldzése szerelés és lizemelés soran
« Gatolja a korroziot és oxidaciot kémiailag és termikusan agressziv kozegekben

Megoldas

Altalanos rendeltetésii termék

Semleges

megjelenés Korréziévédelem

-

\

Megjelenés Szintelen Vilagosharna
Alapolaj és adalékok Asvanyi Asvanyi
Siiritd Szervetlen gél Litium szappan
Cseppenéspont Nincs >230°C
N.L.G.I. osztaly 2 2
P -20°C és +150°C -30°C és +160°C
Uzemi homérséklet Kozitt Kzbtt
Terhelési teszt, 4 golyos, N (hegedési erd) 1,300 2,400
Kiszerelés 400 ml kartus nem forgalmazzuk

Specidlis adagoldeszkdzok egyedi igények alapjan

H1 NSF Reg. sz.: 122979



« Ellenall magas homérsékletnek és nagy nyomasnak

s Specialis
Nagy teljesitmény alkalmazas
Hdallo Nagy terhelésekhez Mdanyag alkat- Lancok, hajtomiivek
részekhez ’
8102 8103 8104 8101
. : Szintelen sima Bézs szinii, raga-
Vilagosbarna Fekete sima paszta paszta csos paszta
Asvanyi, E.P. i : - Asvanyolaj, E.P.
adal éli ok Asvényolaj, MoS, Szilikon adall ékoi(
Litium szappan, - S -
komplex Litium szappan Szilikagél Litium szappan
>250°C >250°C - >250°C
2 2 2/3 2
-30°C és +200°C -30°C és +160°C -50°C és +200°C -30°C és +170°C
kozott kozott kozott kozott
3,300 3,600 - 3,900
400 ml kartus 75ml tubus,
nem forgalmazzuk 11 doboz 400 ml aeroszol

H1 NSF Reg. sz.: 122981




Alkalmazasi mo

-

* Loctite® 8101, 8102, 8103, 8104, 8105, 8106

Tisztitas:

A régi olaj vagy zsir maradvanyok eltévolitisara hasz-
naljon Loctite® 7063 terméket. (Az ismertetést lasd
az 51. oldalon)

Loctite® 8101
lanckend spray:

© Haszndlat el6tt jol felrazandd.
 Szorja fel a tisztitott feliiletekre.

B Univerzalis, nagy teljesitményii és
élelmiszeripari zsirok:
Loctite® 8102, 8103, 8104, 8105, 8106:

o Viigye fel a tiszta feliiletekre ecsettel, spatulaval vagy
zsirzopisztollyal.
o Ezek a termékek automatikus adagold berendezésekben is hasznalhatok.

Megjegyzés: Ellendrizze az egyéb zsirmaradvanyokkal vald 6sszeférhetdséget.

Részletes informaciok a technikai adatlapokon taldlhatdak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.






~ Kenés — Beragddas megeldzése
T —

 Beragodas és beékelddés megeldzése szerelés és iizemelés soran
« Gatolja a korroziot és oxidaciot kémiailag és termikusan agressziv kozegekben

Nagy terhelésii alkalmazasokra

Kivalo ellenallas . n Hosszantartd Nagy
vizzel szemben Nagy tisztasdg védelem terhelésekhez
Megoldas ’ 8023 8013 8009 8025
(AS767)
Szin Fekete Sotétsziirke Fekete Eziist
s Grafit, kalcium . -
S"",’."‘ bor-nitrid és ' Grafit és Graf_lt 8 Alymlmum,
kendanyag oy =y A 0 kalcium- Nikkel, EP
dsszetevik korréziogatlo kalcium-oxid fluorid adalékok
Osszetevo adalékok
N.L.G.I. osztaly - - - 1
Uzemi -30°C - -30°C - -30°C - -30°C -
hémeérséklet +1,315°C +1,315°C +1,315°C +1,200°C
. . nem nem 454 g ecsetes nem
Kiszerelés forgalmazzuk  forgalmazzuk kupak forgalmazzuk

Specidlis adagolé- ~ Amerikai Hajozasi  Jovahagyasok:

eszkozok egyedi Minisztérium PMUC; D50YP12

igények alapjan jovahagyasa General Electric;
MIL-PRF-907E TIL 1117-3R1
tanusitvany

Gyakorlati tanacsok:

o A Loctite® 8065 ugyanazt a megbizhatd teljesitményt nydjtja kenhetd stift formaban, de

tisztabh, gyorsabb és konnyebb alkalmazas mellett.



* Megeldzi a kopast és az alkatrészek hideghegedését szerelés és iizemelés alatt

Altalanos felhasznélasra

a . Aluminium 7 MoS P
beragodisgatio) | tartami |1 ot tE e seerelopaszal |
beragddasgatlo spray
8007/8008 | 81508151 8156 8154 8014
8065
Réz Sziirke Fehér Fekete Fehér
81 50[8_1 51 Fehér olaj t‘és
Réz és grafit Agl;r"a“f:?,lggl’ Keramia MosS, ':ﬂ)ys:gﬂ'}?:)
adalékok
- 1 2 1 -
-30°C és -30°C és -30°C és -30°C és -30°C és
+980°C kozott  +900°C kozott +900°C kozott +450°C kozott  +400°C kozott
8150 : 500 g,
454 g ecsetes ; ’ nem
kupak 81 g}) 0 1 :1? g, forgalmazzuk 400ml aeroszol 907 g doboz

H1 NSF Reg. sz.: H1 NSF Reg. sz.:
122982 123004




Kenés — Beragddas megeldzése
Alkalmazasi mod

e Loctite® 8007, 8008, 8009, 8013, 8014, 8023, 8025, 8150, 8151,
8154, 8155, 8156, 8065

1. Afeliilet elokészitése

Tisztitas:

Afelilletet meg kell tisztitani drétkefével a revétél, az
oxidrétegtdl és a kenéanyag maradvanyoktol. Tisztitsa
meg az alkatrészeket Loctite® 7063 termékkel. (A
részletes ismertetést lasd az 51. oldalon)

2. Alkalmazas

A Loctite® 8007, 8025, 8151, 8154, 8156
beragddasgatlo spray-k:

© Haszndlat el6tt jol felrazandd.
 Szdrja fel egyenletes rétegben a tisztitott feliiletekre.

B Loctite® 8008, 8009, 8013, 8014, 8023,
8150, 8155, 8156 beragodasgatlo
pasztak:

« Vigye fel ecseteléssel vékony rétegben, egyenletesen
az egész feliiletre a terméket.

o Higitani tilos.

Megjegyzés: Ellendrizze az egyéb zsirmaradvanyokkal vald 6sszeférhetdséget.

Részletes informaciok a technikai adatlapokon taldlhatdak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.



C Loctite® 8065 beragodasgatlo stiftek:

Vigye fel a terméket vékony rétegben a kenést igényld alkatrészre.
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Vegye le a kupakot. Csavarja addig, Vigye fel a terméket Felhordas utdn
amig megjelenik 3 vékony réteghen tegye vissza a
mm-nyi anyag. a kenést igényl6 kupakot.

alkatrészre.
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* Meglevd rozsda passzivalasa
* Korrozio elleni védelem

Megoldas

Szij tapadasndvelés

Rozsda elleni
kezelés

-

Megnevezés Folyékony spray I:(:zzz'ljgaﬂ;:;i
Szin Atidtsz6 sérga Matt fekete

{Uzemi hémérséklet

Kiszerelés

\

400 ml aeroszol

nem forgalmazzuk




Korrézidvédelem

Szaraz bevonat
(lakk)

Vasfémek

Nem szarado
bevonat

Altalanos
rendeltetés

Cink spray Fémvédo bevonat
Sziirke Fehér
-50°C és +550°C -30°C és +60°C
kozott kozott
400 ml aeroszol nem forgalmazzuk




Alkalmazasi mo

s

o Loctite® 8005 ékszij tapadasfokozo:

 Haszndlat el6tt jol felrazando.

 Szdrja az anyagot 20 cm tdvolsaghdl, hogy
egyenletes réteg alakuljon ki az dsszes
hajtdfeliileten.

o A szorast a gép Uresjarataban kell végezni.

o Keriilje a tulzott mennyiség(i felvitelt.

¢ Loctite® 7500 rozsdaatalakito:

Tisztitas:

Tavolitsa el drétkefével a hamld rozsdét és a laza revét. Az olajat, zsirt és a
szennyezGdést tavolitsa el Loctite® 7063 termékkel. (A részletes ismertetést lasd az
51, oldalon)

© Haszndlat el6tt jol felrazandd.

* Bdséges mennyiségben vigye fel a feliiletre ecsettel
vagy szivaccsal.

 Ha a szin egyenetlen, az azt jelenti, hogy tovabbi
rétegek felvitelére van sziikség. Két réteg felvitele
ajanlott. Az Ujboli réteg felviteléhez sziikséges
varakozasi id6 60-120 perc.

o Festés elGtt varjon legaldbb 24 drat a teljes
szaradasig.

Megjegyzés:
o A Loctite® 7500 terméket ne haszndlja t(iz napon.
o Nedves feliiletre ne vigye fel a terméket.

Részletes informaciok a technikai adatlapokon taldlhatoak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.



¢ Loctite® 7800 cink spray:

Tisztitas:

Tavolitsa el a rozsdat, a régi festékbevonatot a feliiletrdl. Az olajat, zsirt és a
szennyezGdést tavolitsa el Loctite® 7063 termékkel. (A részletes ismertetést lasd az
51. oldalon)

* Haszndlat el6tt jol felrazando.

 Sz6rja az anyagot a tiszta alkatrészre 20 - 30cm
tavolsaghal, hogy egyenletes réteg alakuljon ki.

A bevonat 20-30 perc mulva lesz kézszéraz.

* Haszndlat el6tt varjon legaldbb 24 drat a teljes
szaradasig.

¢ Loctite® 7803 fémvédo bevono spray:

Tisztitas:

Amikor csak lehetséges, tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite® 7063 termékkel. (A
részletes ismertetést lasd az 51. oldalon)

* Haszndlat elGtt jol felrazandd.
 Szdrja az anyagot a tiszta alkatrészre 20 - 30cm
tavolsaghdl, hogy egyenletes réteg alakuljon ki.




Furatok kitoltése,
nem szerkezeti
hibak kijavitasa

0-gyiirii tomitések
cseréje vagy javitasa

Megoldas 3463
p
Megnevezés o Nincs sziikség ® Acél tartalmd
kiilonbdz6 gyurhatd rud
méretli * Szivargo
0-gytirdk vezetékek
raktarozasara és tartalyok
ideiglenes,
slirgdsségi
javitasara




Szivargas meg-
sziintetése
(csdvezetékeken)

Gazszivargas
keresés

7100
N
* Gazszallitd * Konnyen
rendszerek hasznélhaté
mikro- és javitokészlet
nagyobb o Szivargd
szivargasainak csovezetékek
Jelzésére ideiglenes/
kozepes tavi
javitasara,

sériilt részek
megerdsitésére




Alkalmazasi mod

-

e Loctite® 0-gyiirii készlet:

o Tisztitsa meg a kés vagofeliiletét Loctite® 7063
termékkel. (A részletes ismertetést lasd az 51.
oldalon)

o Vagjon le megfeleld atmérdji és hosszlisagu zsinort.

® Az 0-gy(ird mindkét végét a vagokeésziilékkel
merélegesen vagja le a sziikséges hosszlisagra.

« Vigyen fel egy kis csepp Loctite® 406-0s terméket
az 0-gy(ird egyik végére.

o Az illesztGsablonon talalhatd V-alaki horonyban
illessze 0ssze a zsinor két végeét.

o Tartsa igy 30 mésodpercig, ezutan az 0-gy(ird
haszndlatra kész.

o Loctite® 7100 szivargasjelzo:

 Haszndlat el6tt jol felrazando.

 Szdrja a terméket 15 - 20 cm tdvolsaghdl a feltételezett szivargas helyére.

o A szivargas helye egyértelmien lathatova valik, mivel az anyag buborékot képez a
szivargo felileten.

Részletes informaciok a technikai adatlapokon taldlhatdak vagy forduljon a Henkel miszaki
szaktanécsaddihoz.



¢ Loctite® 3463 magikus fém™ acéltartalmu rud:

A Tisztitas:

Alaposan tisztitsa meg és érdesitse fel a feliletet. Végiil tisztitsa meg a feliiletet
Loctite® 7063 termékkel. (A részletes ismertetést lasd az 51. oldalon)

B A termék elokészitése:
 Tavolitsa el a mianyag hartya egy részét és vagja
le a kivant mennyiséget.
 Addig gyurja, amig az anyag sima nem lesz, a e
szine pedig egyenletessé nem valik. 2

Toméoren vigye fel a ragasztandd felliletre, és simitsa el a kivant formdra. Az
elsimitashoz hasznéljon vizes rongyot.

¢ Loctite® 5070 csdjavito készlet:

o Sziintesse meg a nyomast a csérendszerben.
o Csiszolja és tisztitsa meg a felilletet, majd készitse
el és vigye fel a Loctite® 3463 mdgikus fém™
acéltartalmu rudat. (A részletes ismertetést lasd

fent)

* Az Bsszekevert epoxigyantat nyomja bele erdsen a repedésbe, lyukba vagy lregbe.
* 20 masodpercig szobahémérsékletii vizbe martva aktivlja a szalagot.

* Szorosan tekerje koriil a szalagot a javitas helyén, legalabb 4 rétegben.

 Simitsa el kézzel a szalagot.




 Ergonomikus kialakitast kézi adagoloeszkozok Loctite® ragasztok és mas
folyadékok eredeti csomagolashol torténé adagolasara
« Folyadékok egyszerii, konnyii, tiszta kézi adagolasara

Loctite® 97001 /98414 perisztaltikus kézi adagolo

o Flakonra szerelhetd, hordozhaté adagold

© Konnyen felszerelhetd barmilyen 50 ml-es (98414)
vagy 250 ml-es (97001) anaerob termék flakonjara

o Adagolhaté mennyiség 0.01-t61 0.04 ml-ig

Loctite® 97040 kézi adagoldpisztoly 300 ml-es

kartusokhoz

 Kézben tarthatd, kézi miikddtetésii adagoldpisztoly az
Osszes 300 ml-es kartushoz

 Gyors toltési lehetdség a kartusok tiszta és konnyi
cseréjéhez

Loctite® 97002 pneumatikus kézi adagolopisztoly

* Pneumatikus kézi adagoldpisztoly a 300 ml-es
kartusokhoz és a 250 ml-es kinyomhat6 tubusokhoz

 Beépitett nyomasszabalyozo

 Gyors m(ikodés(i nyomascstkkentd szelep a tdifolyas
csokkentéséhez

Loctite® 96001 /97042 kézi adagoldpisztoly 50 ml-es

ikerkartusokhoz

 Kézi adagoldpisztoly 50 ml-es ikerkartusokhoz (96001
kézi-/ 97042 pneumatikus mikodtetésti)

© Kényelmes, koltségtakarékos, minimalis veszteséggel
torténd adagolds

* Kompatibilis az 1:1/1:2/1:10 keverési arany(
termékekkel




« A felhasznalo nem érintkezik a termékkel és csokken a veszteség
« Kivalo kompatibilitas a Loctite® termékekkel

Loctite® 96003 /983437 kézi adagoldpisztoly
200 ml-es ikerkartusokhoz

 Kézi adagoldpisztoly 200 ml-es ikerkartusokhoz (96003
kézi/983437 pneumatikus mikodtetési)

o Kényelmes, koltségtakarékos, minimalis veszteséggel
torténd adagolds

o Alkalmas az 1:1/1:2 keverési aranyu termékekhez

Loctite® 983438 /983439 adagoldpisztoly

400 mi-es ikerkartusokhoz

 Kézi adagoldpisztoly a 400 ml-es ikerkartusokhoz
(983438 kézi/ 983439 pneumatikus miikodtetésd)

© Kényelmes, kéltségtakarékos, minimalis veszteséggel
torténd adagolas

o Alkalmas az 1:1/1:2 keverési aranyl termékekhez

Loctite® 1047326 akkumulatoros miikddtetésii
adagoldpisztoly 300 ml-es kartusokhoz

o Nagy viszkozitasu termékek adagoldsara is alkalmas
adagoléeszkoz

o Miikodtetése Ujratolthetd akkumuldtorokkal torténik,
egyszeri feltdltéssel 80 kartus kiadagolasdra alkalmas

Loctite® 98548 asztali perisztaltikus adagolo
 Alacsony viszkozitasu, nem tixotrop termékekhez

o Pontos, jol ellendrizhetd térfogat szerinti adagolas
o Felhasznalhatd kézi, vagy félautomata adagoldshoz
o Nem igényel s(iritett leveg6t a mikddtetése




Loctite® 98666 fecskendds adagolo berendezés

* Analdg nyomas-, digitdlis idobedllitas

o Kiilonféle - viztdl a pasztaszertiig - viszkozitast
termékek pontos adagolasa

o [d6vezérelt médban nagyon pontos cseppenkénti,
folyamatos tizemmaddban pedig vonalban torténd
adagolds

o Az dsszes 10 ml-es és 30 ml-es fecskendds termékhez

Loctite® 97009/97121/97201

integralt félautomata adagolérendszer

* Egy egységbe épitett terméktartaly és vezériegység

o Digitalis id6vezérlés, ciklus vége és tartdly Ures jelzés
kiadasa

 Szoritészeleppel alkalmazhat6 kézi adagoléval - kézi
vagy labkapcsoléval vezérelve -, valamint fix beépitéssel,
félautomata izemmoédban is.



Loctite® adagolasi megoldasok
N

A Loctite® termékeket sokféle ragasztasi, rogzitési, menet- és feliilettomitési
feladatra alkalmazzék. A felhaszndlasok egy részénél a ragaszto- és
tomit6anyagokat kézi adagolassal kell a flakonbdl vagy a kartusbdl a feliiletre
felvinni, mas esetekben még pontosabb kézi, vagy félautomata adagolas
sziikséges.

Ezekhez a kovetelményekhez a Henkel specidlis adagold rendszereket
fejlesztett ki, melyekkel a Loctite® termékek gyors, tiszta, pontos és
gazdasagos felvitele biztosithatd. A Henkel adagolérendszerek lehetévé teszik
a felhasznalok szamara a ragaszto- és tomitanyagok csepp, csik vagy gydird
alakban torténd felvitelét, kijuttatasat.

A Henkel a Loctite® adagol6 berendezések teljes modularis skalajat kinalja,
az egyszerii kézi adagoldtol a teljesen automata adagold berendezésekig,
beleértve az aramlésellenérz6 monitorokat és a termék érzékeldket is. A
felhasznalasi korlilményeknek megfeleld UV-kikeményitd rendszerek (izzotol
az alagutig) is szerepelnek a kinalatban.

A standard adagoldkeésziilékeken kiviil a Henkel sziikség esetén a fogyasztok
egyedi alkalmazasi igényeinek megfelel6 adagold berendezések tervezését
és megépitését is vallalja. llyen példaul x-/y-mozgato asztal beépitése az
automata termelési folyamatba. Automata és egyedi adagol6eszkdzok kiilon
kérésre.




~ Adagolde

11/2“ Hajlékony polipropilén (PPF) csdben végzddd adagolotii-
készlet, spiralmenetes csatlakozas

11/4“ Kipos polipropilén (PPC) fiivokaban végzodo adagolotii-
készlet, spiralmenetes csatlakozas

1/2“ Rozsdamentes acélbdl (SSS) késziilt adagolotii-készlet
precizids alkalmazasokhoz, spiradlmenetes csatlakozas




Borostyan 15 1.37
Zold 18 0.84
Rozsaszin 20 0.61
Piros 25 0.25

Sziirke 16 1.19
Zold 18 0.84
Rézsaszin 20 0.61
Kék 22 0.41

Borostyan 15 1.37
Zold 18 0.84
Rézsaszin 20 0.61
Piros 25 0.25




dagolo

Tovabbi adagoldtiik és kiegészitd egységek

e 4 97216 303605
‘ Ed 97233 88672
T 97238 1146079

“ 97248 218275
"__ 97262 218288

— 97290 397462

97511 530835

QLI LITTITRFTTITETEr . 984569 478562
. 984570 478563
= K1003100 88805
— K1003200 142674

f = —- 98463 720221




10 db-os induld adagolotii-készlet

Luer-Lok® Adapter készlet, 20 Luer-Lok® és 5 adapter

Adagolotii, rozsdamentes acél — PTFE bevonattal (SSTL),
25mm hosszi (50 darab)

Luer-Lok® zarékupak (50 darab)

Adagolotii kivalasztasi csomag: minden fajta adagolétiibél 2 db-ot tartalmaz

Teljesen miianyag preciziés adagolotii, 20 mm hosszti (50 darab)

3-as csdvég — segit megsziintetni a buborékképzddést anaerob feliilettomitok
adagolasa esetén (10 db/csomag)

Négyzet keresztmetszetii keverdszar az 50 ml-es termékekhez, 10 db
Statikus keverés $05.3-24

Négyzet keresztmetszetii keverdszar a 200/400 ml-es termékekhez, 10db.
Statikus keverés SQ7.5-24

Alakithato adagolo végzédés, 21 mm hosszii/ 0,5mm (50 darab)

Alakithato adagolo végzédés, 12 mm hosszii/2 mm, (50 darab)

Keverdszar, 50 ml 3030, csak a 10:1 S-kartusokhoz (10 darab)




Karbantartasi bemutato

e ————————

A Karbantartasi bemutaté egy gyakorlati képzési program,
melynek célja a Loctite® termékek alkalmazasanak bemutatasa a
karbantartas, siirgdsségi és az altalanos javitas soran.

Ez a program biztositja az ismereteket, eszkozoket és a
szaktudast a kovetkezok megvaldsitasahoz:

* Megbizhatdsag novelése

 Biztonsag novelése

o |d6 megtakaritas

o Kiilonféle folyadék veszteségek csokkentése (viz, olaj)

o Energia koltségek csokkentése

Karbantartasi bemutatok fobb jellemzoi:

o Az iizem eldzetes felmérése

o Gyakorlati termékbemutatd, képzés

e Minden szakteriilet bemutatdsa

o Helyszini bemutaté

o A képzés soran felnasznalt termékek biztositasa

o A leggyakoribb meghibasodasi okok attekintése, megeldzés

* Hagyomanyos 2 6ras gyakorlati bemutatd, el6zetes iizemlatogatas és
egyeztetés utan a helyi igényeknek megfelelden

o Helyszini nyomon kovetés



A kovetkezé felhasznalasi teriiletekre kinalunk képzési modulokat:

Hagyomanyos képzés - megbizhatésag novelése

@ Csavarrogzités @ Feliilettomités

Cs6- és menettomités @ Rogzités

Karbantartasi megoldasok képzés

© Fémfeliiletek felljitisa @ Ragasztas

Kenés Rugalmas tomités és

© Feliilet elgkészités és korréziovédelem ragasztas

Tovabbi képzések

Tisztitas

suRwREEERLT
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tosagot és a teljesitményt
alaku tomités készitése

Készitsen barmilyen méret(i/alaku tomitést
Loctite® 518 feliilettomitdvel.

El6zze meg a beragddést és korrdziét, haszndljon a
csapagyak rogzitésére Loctite® 641 rogzitét.

El6zze meg a szerkezeti
csavarok korrézidjat és
berdgddasat

Loctite® 8023 tengeri
mindsitési berdgddasgatld
alkalmazasaval.

El6zze meg a reteszhorony kopasat
Loctite® 243 csavarrdgzitd hasznalataval,
vagy javitsa ki a kopott reteszhornyot
Loctite® 660 rogzitovel.

Rogzitse az olajtomitéseket a hdzba és eldzze meg

a szivargast a tomités és a haz kozott, haszndljon

Loctite® 243 vagy Loctite® 248 csavarrogzitét.
Tomitse a menetes csatlakozasokat Loctite® 577
vagy Loctite® 572 menettomitdvel.

.




A szivattyihdzak és a jarokerekek a szivattytk mechanikai sériilésnek, korrozionak,
kavitdcionak, kopasnak leginkabb kitett részei. Az dsszes ilyen jellegi sériilés gazdasagosan és
eredményesen javithatd a Loctite® termékeivel.

_— Védje a szivatty(it a vegyi anyagoktdl és az eréziotol
Loctite® Nordbak® 7221 vegyileg ellenalld
bevonattal.

Alitsa helyre és védie az elhasznalédott csigavonalat
Loctite® Nordbak® 7218 kopasallo bevonattal és/
vagy Loctite® Nordbak® 7227 vagy 7228 ecsetelhetd
keramidval.

El6zze meg a tdmszelence anydinak korrézi6jat

és bera aj L
a tengelyen Loctite® 8023 tengeri mindsitési
berdgodasgatidval.

Tomitse és védje a menetes csatlakozasokat
Loctite® 572 menettdmitdvel.

El6zze meg az dsszekotd csavarok korrzidjat és
meglazuldsat Loctite® 243 kozepes szilardsagi
csavarrogzitovel.




Az ipari centrifugdk, melyeket kiilonféle anyagok szétvalasztasara, mosésdra, tisztitdsara,
kivonasdra alkalmaznak, igen nagy terhelésnek és elhasznalddasnak vannak kitéve. A
Loctite® és Teroson termékek segitenek megndvelni ezen berendezések élettartamat,
mikézben a karbantartasi koltségeket alacsonyan tartjak.

Vonja be a dob belsg feliletét Loctite® Nordbak® El6zze meg a hdz Gsszeszoritd csavarjainak
7221 vegyileg ellendllé bevonattal vagy Loctite® meglazulésat, korréziéjt, biztositva ezzel a
Nordbak® szérhat6 kerdmiaval. feliilettomités megbizhatéségét, hasznaljon

Loctite® 243 vagy Loctite® 248 kozepes
szildrdsagu csavarrogzitét.

El6zze meg az illesztécsapok
korrdziéjat és beragodasat
Loctite® 8009 nagyteljesitményii
berdgddasgatld alkalmazasaval.

Vonja be a szallitéberendezés
feliletét, vagy javitsa ki a
sérlilt keramia vagy wolfram
karbid élbevonatot Loctite®
Nordbak® 7227/7228
ecsetelhetd kerdmidval.

Ragassza az anyagtereld
vagy mas elemeket Loctite®
Hysol® 9492 nagy hGallésagu
— univerzdlis felnasznalasi célu
epoxival a centrifugahdz belsé
falahoz.

Tomitse a karimak, peremek feliiletét
Loctite® 128068 feliilettomitd termékkel.

=
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Ragassza a szinterezett wolfram karbid hiivelyeket a dob  Hasznédljon Teroson Terodem zajvédd

végeénél levo radidlis furatokba Loctite® Nordbak® 7228  termékeket a centrifuga ékszijhajtas hazanak
ecsetelhetd keramidval. Védje az osszesirlisodott szilard ~ zajszigetelésére.

anyag eltavozasara szolgalo hiivelyek feliiletét Loctite®

Nordbak® 7219 nagy (itésalldsaggal rendelkezd

kopasallo bevonattal.

Rogzitse a centrifuga tengelyének
csapagyait Loctite® 603 vagy
Loctite® 641 rogzitivel. A kopott,
Vonja be a centrifuga hazat beliilrél elhasznalodott tengelyeket javitsa
teljesen Loctite® Nordbak® Loctite® Hysol® 3478 Superior

szérhatd keramiaval, hogy Tomitse és rogzitse a kenési Metal fémtditésd epoxival.
megvédie a korr6ziotol. rendszer szerelvényeit,

Vonja be Loctite® Nordbak® csatlakozasait Loctite® 577

7219 nagy (itésdllésagu kopasallé vagy Loctite® 572 menettomit

bevonattal a tovabbi védelem termékkel.

biztositdsara a kopdsnak és
erézionak er6sen kitett feliileteket.
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A hajtémiveket gy tervezik, hogy biztositsak a felhasznalok részére a megbizhatéséagot,
pontossagot, rugalmassagot, a megfeleld teljesitmény atvitelét a modern erdatviteli
alkalmazéasokndl. A Loctite® termékek biztositjak a megbizhaté miikddést és a hajtomUivek
hosszU élettartamat, gyorsabba teszik a javitdsokat, csokkentve az dllésidét.

Megszilardult folyékony tomités eltavolitdsa
a szétszerelt feliiletekrdl Loctite® 7200
tomités-eltavolitoval.

Csapagyak megforgasanak és
berdgddasanak Jalyozasa
Loctite® 603 vagy Loctite® 641
rogzitovel.

A rogzitdcsavarok korrézidjanak,
beragddasanak és kilazuldsanak
megakadalyozasa Loctite® 243 Merev feliiletek tomitése
vagy Loctite® 248 kozepes hagyomanyos mechanikai
szilérdsagu csavarrogzitdvel. tomités nélkiil Loctite® 518 vagy » o
Loctite® 128068 felillettomitével. ~ ROgzitdcsavarok kilazuldsanak
megakadalyozasa Loctite®
2701 nagy szildrdsagu
csavarrgzitével.




Készitsen barmilyen alaku és méret(i tomitést: nagy
csavarkiosztasu, kevéshé merev feliiletekhez hasznalja a
Loctite® 5910 feliilettomitGt; merev feliiletekhez pedig a
Loctite® 518 feliilettomitct.

llleszt6csapok korrézidjdnak és beragddasanak
megakadalyozasa Loctite® 8009 nagy teljesitményii
beragddésgatlo pasztaval.

Reteszhorony kopas megakadalyozasa Loctite® 243
csavarrogzitével, vagy reteszhorony kopas kijavitasa
Loctite® 660 rogzitével.

\ Csdcsatlakozasok tomitése €s rogzitése

béarmilyen helyzetben Loctite® 577 vagy
Loctite® 572 menettomitovel.




A legtobb tengelyt tartalmazo konstrukcio mostoha kdrilmények kozott tizemel, melyek
kopast, korréziot, elhasznalodast, szivargast okoznak. A Loctite® termékek széles skaldjanak
hasznalatéval rendelkezésre dlinak azok a technoldgidk, melyekkel lecsokkenthetd a koltséges
dllasidd, novelhet6 a megbizhatdsag és jelentdsen csokkennek az tlizemeltetési koltségek.

Kiegészité termékek:

Loctite® 7063 tisztit és zsirtalanito

* Az Gsszes javitdsi eljdrds sordn haszndlhat az alkatrészek ragasztds el6tti
tisztitaséra

Loctite® 7649 aktivator

* Anaerob termékekkel egyiitt hasznalhatd

* Megnoveli a kikeményedési sebességet passziv feliileteken, mint pl.
rozsdamentes acél, aluminium, és mas, bevonattal rendelkezd fémfeliiletek
esetén

Loctite® 8192 szarazfilm kendanyag, formalevalaszté

* Formalevélasztoként hasznélhato a reteszhornyok, ékhornyok

javitasandl.

Megeldzo karbantartas: Loctite® 243 és 248
csavarrogzitok:

* Megakadalyozzak a csavarok kilazulasat

* Megsziintetik a mikro-mozgésokat, melyek strlodasi
korréziét okozhatnak

. alyozzak a r ok kopésat
* Megakaddlyozzak a korrdzi6t

LBLTITE
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Megeldz karbantartas: PerSflyf:zés: )

Loctite® 8012 molibdén :.;::;EKIGOS, 648 és 668

paszta: B

o Siirlédas okozta kopas  Ergsen kopott tengelyekhez
megakadalyozasa . Nagyl terhelés alkalmazasok

o Korrézié megakadalyozésa esetén

* Haszndljon az eredeti tengely
anyagdhoz hasonld anyagu
perselyt

Ragasztas:
Loctite® 603, 648, 660 rogzitd
termékek és Loctite® Hysol® 9466

— :e.l.ﬂjiﬁi: tt tengelyekh © Kopott vagy rosszul megmunkalt
— | Loctitc® ysoi@ sa7angs sk elitisa
fémtoltésii epoxi: javitdragasztdk hasznélatéval
o Akopott felilet feldjitasa * Aragaszid kivlasztasa fiigg a
fémtoltésii epoxival kopds mértekétdl
¢ Munkalja a tengelyt javitas

utan az eredeti (névleges)
atmérdre

Loctite® 660 rogzitd és

Loctite® 7649 aktivator:

o Tengelyre szerelt alkatré-
szek ragasztasa a felujitott
tengelyre
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